' GLAS PRODUKTION

Bessere Augen als Argus

Scannersysteme fiir die Produktion — Sie konnen es besser als der erfahrenste Mitarbeiter:
Qualitadtsscanner finden jeden Fehler an 2- und 3-fach-1S0, an Einzelscheiben sowie an
vorgespannten Gldsern. Die Anbieter von Scannern statten Produktionslinien und Vorspanndfen
mit optisch-elektronischen Augen aus, die die Soll- mit den Ist-Daten abgleichen und
Informationen zur Nachproduktion, zur Maschinenjustierung und Qualitadtssicherung liefern.

Scanner in Produktionslinien verbinden im Durchlaufverfahren
die Verifikation der Scheibenmalie mit effizienter und zuverlds-
siger Qualitatskontrolle der Glasoberflachen. Die jiingsten Losungen gehen
bef der Qualitdtspriifung dariiber hinaus in die dritte Dimensicn und priifen
auch die Kantenqualitdt. Solche Scannerpriifsysteme erflillen ihren Zweck
freilich nur, wenn die wertvollen Informationen, die sie liefern, sinnvoll wei-
terverarbeitet werden. Identifiziert ein Qualitdtsscanner eine Schlechtschei-
be, ist das gewlinschte Ergebnis nicht, dass ein Mitarbeiter mit einem Zet-
tel in der Hand in den Zuschnitt lauft, um die Scheibe im Handzuschnitt
nachschneiden zu lassen.

Die Informationen miissen richtig
weiterverabreitet werden

Scanner sollen nicht isoliert arbeiten, sondern in die Produktionsvernetzung
eingebunden sein. Wie man das mit hachstem Anwendernutzen macht,
zeigt Albat+Wirsam (A+W) mit seiner ALCIM Produktionssteuerung. Die
vem Scannersystem ermittelten Scheibendaten werden mit den Vorgaben
der Produktionssteuerung abgeglichen und Abweichungen werden online
registriert. Der MaschinenfUhrer kann wenn nétig schnell reagieren, der Pro-
duktionsprozess wird nicht unterbrochen. Schlechtmeldungen der Quali-
tétsscanner sind der Anstols fir Nachschnitt und Nachproduktion bei Schei-
benausschuss und erfolgen - wiederum real time (in Echtzeit) - auf Knopf-
druck cder vollautematisch. Auf diese Weise wird das eigentliche Ziel der
Automation sichergestellt: Der stetige Glasstrom.

Die Softwarespezialisten von A+W arbeiten in Sachen Qualitétskontrolle
mit den Scanner-Anbietern Viprotron, Softsolution, Lisec und Glaston zu-
sammen. Kai Vogel, Viprotron Geschaftsfihrer: Wir schatzen Albat+Wirsam
als Integrationspartner und arbeiten zur Zeit gerade wieder gemeinsam an
einem interessanten Projekt mit einem deutschen Isolierglashersteller. Ein
wichtiger Pluspunkt bei unseren gemeinsamen Projekten ist, dass das Soft-
warehaus seit vielen Jahren auch mit unseren Maschinenpartnern erfolg-
reich kooperiert. So kdnnen wir projektbezogen regelrechte kleine Innova-
tionsnetzwerke bilden.”

Und Glinter Befort, Geschaftsfihrer von Albat+Wirsam, erganzt:,Die Scan-
nersysteme unserer Partner arbeiten hochprdzise und werden als Bausteine
effizienter Produktionssteuerung immer wichtiger, Inshesondere im Isolier-
glas- und PreProcessing-Bereich haben wir gemeinsam mit Viprotron bei-
spielnafte internationale Projekte umgesetzt”

Scanner fir die ESG-Fertigung

Eine rasante Entwicklung des Scannereinsatzes findet gegenwartig in der
ESG-Produktion statt. Hier werden heute Systeme verwendet, die ein Ofen-
bett analysieren und grafisch anzeigen. Scheibenreihenfolgen, Scheiben-
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grdlen, -formen und -bearbeitungen werden aktuell im Ofen betrachtet
und analysiert. Glaston iLook oder der Viprotron PG-Scanner erkennen pri-
zise alle visuell sichtbaren Defekte wie z.B. Blasen, Kratzer, Zinn, Schmutz,
Einbrande, Rollenabdriicke, usw. Der iLook priift komplette Ofenbetten
oder Einzelscheiben auf Wellungen, Randanhebung und Kriimmung. Das
Prifergebnis kann nun mithilfe neu entwickelter Softwaretools mit den Yor-
gaben aus der Alcim-Produktionsdatenbank verglichen werden, die kun-
denbezogen skalierbar sind. Abweichungen und Fehler werden direkt ins
System zurlickgemneldet

Nun liegt es, gerade in hoch automatisierten Produkticnen, nahe, diese Fill-
le an Einzelinformationen zusammenzufassen und an einem Leitstand gra-
fisch sauber aufgearbeitet zu présentieren. Produktionsleiter oder Schicht-
fuhrer erhalten so permanent zuverldssige real-time Informationen aus
samtlichen Produktionsbereichen mit entsprechenden Eingreifmaglichkei-
ten. Albat+Wirsam hat zur glasstec elnen solchen Produktionsleitstand pra-
sentiert, der das Alcim System ergénzt.

Insgesamt sind durch die A+W-Produktionssysteme der neuesten Generati-
on die Informationen situations- und zeitnaher geworden. Das Softwarehaus
macht sich dabei den Vorteil zu Nutze, dass moderne Maschinen immer mehr
Informationstechnologie enthalten, die nicht nur Informationen und Anwei-
sungen verarbeiten, sondern Daten erzeugen, die man in Echtzeit empfan-

ESG-Scanner

Der Glaston iLook Scanner priift komplette Ofenbetten oder Einzelscheiben
auf Wellungen, Randanhebung und Kriimmung. Das Ergebnis kann nun mit
den Vorgaben aus der ALCIM-Produktionsdatenbank von A+W verglichen
werden, die kundenbezogen skalierbar sind.

www.glaston.net
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_01 Gutes Maschinen-Teamwork

DerViprotron-Qualititsscanner (grau) meldet schlechte Scheiben
iiber die maschinennahe ,Zwischenschicht” A+W Panorama in das
Produktions-Steuerungssystem.

gen und nutzen kann. Beispiel ESG: Vorspann-Automationssysteme
wie iContral von Glaston versorgen Scannersysteme und Produkti-
onssteuerung mit Daten direkt aus dem,heilBen Herzen” des Ofens.
Damit wird der gesamte Veredelungsprozess exakter und direkter
steuerbar: Er wird beschleunigt und optimiert.
In einer solchen Produktionsumgebung schafft es beispielsweise
eine, krumme" ESG Scheibe oder gar Charge tberhaupt nicht mehr
in den VSG-Bereich, wo sie Arger und Kosten verursachen wiirde:
Die Schlechtscheiben werden — so sie im weitgehend automati-
sierten und elektronisch Gberwachten Prozess Giberhaupt noch an-
fallen — unmittelbar ausgeschleust. Ersatzscheiben werden (iber
das Alcim-Produktionsnetzwerk nicht nur direkt nachgeschnitten,
sondern auch ohne Zettelwirtschaft direkt den Folgeprozessen zu-
gefihrt. Der gesamte Materialfluss wird in Echtzeit angepasst.
Glnter Befort: Wir verbinden nicht nur die Maschinenwelten, son-
dern auch elektronische Systeme aller flinrenden Hersteller - das
gilt auch far die Scannersysteme. Der Kunde wahlt die fir ihn am
besten geeigneten Technologien — wir sorgen fur die passende
Vernetzung!” —_—
www.a-w.de

Tipp der Redaktion: In einer der nachsten Ausgaben berichtet die
GLASWELT uber aktuell umgesetzte Projekte und die Erfahrungen
von Glasveredlern, bei denen kirzlich Qualitatsscanner in Produktions-
Steuerungssysteme eingebunden wurden.
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_ 02 Nachpraduktion wird
automatisch angestoBen
Die Linie ,weif}* vom
Scanner, dass eine schad-
hafte [50-Scheibe mit Ge-
genscheibe ausgeschieust
und das folgende Schei-
benparchen entsprechend
gefertigt werden muss.

_03 Maschine und Soft-
ware erganzen sich
Fehler bei der ESG-Pro-
duktion meldet der iLook-
Scanner direkt ins System
zuriick: Die Qualitat der
vorgespannten Scheiben
ist so gesichert, der Ver-
ediungsprozess wird be-
schieunigt und optimiert.
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